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La preserite invention se rapporte a un dispositif 
de consolidation des fours metallurgiques, de car- 
bonisation ou analogues dans lesquels des dilata- 
tions heterogenes pfrovoquent la dislocation des 
magonneries. 

On salt que celles-ci sont en general retenues sur 
leurs faces opposees par des inontants reunis par 
liranls qui ont pour but de maintenir les magon- 
neries contre lesquelles ils s'appuyent, Lors de la 
mise a feu et hors feu des installations, les magon- 
neries se dilatent et il n'est pas possible de main- 
tenir immuabje la position des montants. On laisse 
done ceux-ci s'ecarter, en assurant la Constance de 
Teffort qui s'exerce sur eux par le reglage de la 
fleche de ressort ou de rondelles d'ecrasement. On 
cherche a maintenir une pression determinee des 
montants sur les niaconneries, assurant ainsi que 
le deplacement des montants soit seulement du a 
la dilatation thermique des maQonneries, sans for- 
mation de fissures ou crevasses. 

En pratique toutefois, les montants utilises a cet 
eifet ne remplissent pas entierement le but vise, 
parce que les dilatations des differentes parties du 
four en contact avec eux sont inegales. soit du fait 
de differences de temperatures, soit du fait de dif- 
ferences dans les coefficients de dilatation des 
materiaux heterogenes servant a la construction, 
soit encore parce que, en certains endroits, ont ete 
prevus des joints de dilatation ou des matieres 
compressibles^ II en resulte, soit que les montants 
cessent d'appuyer sur certaines parties des magon- 
neries, soit que la pression sur d'autres parties 
devient trop forte, risquant de provoquer des rup- 
tures. 

Un inconvenient des tirants babituels de conso- 
lidation des fours est du au fait qu'ils sont exposes 
a la chaleur et que leur temperature croissant lors 
de la mise a feu, ils se dilatent sans que la valeur 
de cette dilatation soit connue. Meme si, par Tac- 
tion des dispositif s de reglage, on maintient cons- 
tante la tension des tirants sur les montants, il n'est 
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pas possible de connaitre la valeur reelle de la 
dilatation des magonneries. Or,. la connaissance de 
ces dilatations est precieuse pour juger du compor- 
tement des massifs de refractaires sous Taction de 
la temperature croissante. 

La presente invention a pour but de premettre la 
repartition et le reglage exact, en tout endroit et 
a tout moment, de la pression exercee sur la magon- 
nerie par T ensemble de Tarmature. 

La presente invention consiste en un procede et 
dispositif i^our eviter la dislocation des macon- 
neries de fours metallurgiques, de carbonisation ou 
analogues lors de leur mise en chauffage ou en 
refroidissement, caracterises en ce qu'on maintient 
les faces du four en exergant des pression s dont 
Tintensite locale pent etre reglee individuellement 
pour divers point de la ou des faces du four, le 
reglage etant obtenu par des moyens elastiques per- 
mettant egalement, pour chacun des points choisis, 
de mesurer le deplacement des magonneries. 

On emploie pour le maintien des faces opposees 
du four, des tirants pouvant agir jusqu'a la fin de 
la periode de dilatation et pouvant a cet efiet etre 
parcuurues ou non par un fLuide refrigerant, Textre- 
mite ou les extremites de chacun de ces tirants 
reportant les efforts sur la ou les faces du four, 
soit directement, soit par interposition de plaques 
de repartition agissant localement dans la zone 
d'action du tirant considere, des moyens elastiques 
reglables permettant en outre d'ajuster Tefiort exerce 
par chaque tirant et eventuellement de mesurer le 
deplacement des magonneries. ' 

Chaque dispositif exergant ces efforts est muni 
d*une piece de repartition suffisamment petite pour 
que la surface sur laquelle elle s'appuie exerce des 
sollicitations homogenes et se deplace sous Teffet 
des dilatations de fagon egale et uniforme. Les 
pieces de repartition de plusieurs dispositifs exer- 
gant les efforts peuvent cependant etre constituees 
d'un seul element, pourvu que celui-ci soit suffi- 
samment souple pour que Teffort d'un dispositif 
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reste localise a la surface sur laqueUe il doit agir, 
et non sur les surfaces soumises a raction d'autres 
dispositifs. On n'exercera done pas les pressions sur 
les maconneries par de grandes pieces rigides, si 
les reactions des magonneries ne s.ont pas homo- 
genes. 

Un avantage supplementaire de cette localisation 
. des efforts exerces est qu'ii est possible de mesurer 
pour chaque point la valeur du deplacement sous 
Teffet des dilatations, pour autant que les disposi- 
tifs appropries decrits plus loin soient utilises. • 

Pour exercer les efforts voulus sur les plaques de 
repartitions appuyant sur les magonneries, on 
pourra par exemple utiliser des tirants munis de 
moyens ilastiques reglables; si la temperature de 
Tambiance dans laquelle se trouvent ces tirants 
risque de provoquer un fiuage ou allongement non 
elastique, on les constituera en produits speciaux, 
par exemple des aciers ne fluant pas a la tempe- 
* rature maximum atteinte; ou bien, on refroidit ces 
tirants par une circulation de flui'de refrigerant : 
•iettc disposition offre I'avantage qu'elle permet de 
uiesursT rallongement des maconneries, sans que 
la mesure soit faussee par Tallongement inconnu 
des tirants sous forme de dilatation due a la tem- 
perature. 

Suivant la presente invention, il est encore pos- 
sible d*utiliser les tirants pour exercer, simulta- 
nement, des efforts locaux sur les maconneries et 
des efforts sur les montants d'ancrage et les arma- 
tures usuelles des fours: la repartition des efforts 
se fait par reglage de deux moyens elastiques inde- 
pendants. Cette disposition permet d'utiliser les 
tirants pour soutenir surtout les magonneries pen- 
dant un certain temps, puis ensuite les montants: 
ou vice-versa. 

L'emplo-i de dispositifs localises pour exercer les 
efforts sur les maconneries permet d'avoir recours 
a. une disposition speciale de consolidation. A 
cet effet, siiivant la presente invention, on constitue 
sur chaque face du four, avec les montants d'an- 
crage usuels et des armatures supplementaires, des 
cadres rigides n' appuyant generalement pas direc- 
tement sur les magonnereies. On reunit les cadres 
de deux faces opposees par des tirants, eventuel- 
lement parcourus par un fluide refrigerant, et 
munis de moyens elastiques permettant de regler 
les efforts exerces et de mesurer les deplacemcnts 
des cadres. On interpose entre les * magonneries et 
les cadres des moyens elastiques reglables, tra- 
vaillant sous pression. 

Pour realiser les moyens elastiques prevus dans 
la presente invention, on peut utiliser les moyens 
usuels : ressorts, rondeUes d'ecrasement, ou ana- 
logues. 

En outre,, suivant la presente invention, on peut 
ccnstituer ces moyens elsstiques par des dispositifs 
hydraulicpies ou pneumatiques reglables individuel- 



lement; il est possible egalement avec de tel> dis- 
positifs reunis a une installation centrale, de rea- 
liser sur chaque moyen elastique local des pres- 
sions egales ou dans des rapports determines res- 
tant tels. quels que soient les deplacements des 
point d'appui". Ce? moyens elastiques peuvent etre 
munis d'echelles de mesure. 

En se reportant aux dessins ci-joints qui mon- 
trent Tinvention scheniatiquement et a titre 
d'exemple : 

La fig. 1 represente la vue de face d'un four dans 
lequel les efforts sur les maconneries sont exerces 
pzr des tirants refroidis par un fluide refrigerant 
et des plaques de repartition, avec interpositions de 
rondelles d'ecrasement; 

La fig. 2 represente une coupe de profil du meme 
four: 

Fig. 3 et 4 montrent Fextreniite d'un tirant de 
consolidation mesure ur refroidi par un fluide refri- 
gerant: 

La fig. 5 represente un tirant refroidi assurant 
simultanement le maintien de la magcnnerie et d'un 
racn^ant d'ancrage; 

La fxg. 6 represente la vue de face d'un four dont 
la maconnerie est soutenue sur deux faces par des 
cadres rigides; 

La fig. 7 represente une coupe de profil du meme 
four: 

La fig. 8 represente un moyen elastique d'ecrase- 
ment; 

La fig. 9 represente un moyen elastique de pres- 
sion du type Iiydraulique. 

En se reportant aux fig. 1 et 2. le chiffre 1 repre- 
sente la maconnerie de la face du four a consoli- 
der, 2 Touverture donnant acces a Finterieur du 
four. 3 des tirants de consolidation refroidis a 
I'eau, 4 les plaques de repartition. 5 les m ovens 
elastiques. 

En se reportant aux fig. 3 et 4. le chiffre 6 repre- 
sente le corps du th-ant. 4 la plaque de repartition. 
5 le moyen elastique (des rondelles d'ecrasement 
dans cet exemple). 7 Tecrou permettant le serrage 
et le reglage de I'ecrasement des rondelles. 8 le dis- 
positif de raccordement a la distribution de fluide 
refrigerant. 9 la longueur de la dilatation de la ma- 
connerie. Cette longueur est mesuree en desserrant 
Uecrou 7 et en mesurant son deplacement pour 
avoir une fleche constante des rondelles d'ecrase- 
ment. 

En se reportant a la fig. 5. les chiffres 1, 3, 4. 5. 
7, S. ont la meme signification que plus haut. 10 
est le montant d'ancrage, 11 le moyen elastique 
agTSsant sur le montant d'ancrage, 12 Tecrou per- 
meitant le serrage sur le montant. En desserrant 
Tecrcu 12. on mesure le deplacement du montant 
pour une fleche constante des rondeUes d'ecrase- 
ment. 

En se reportrnt aux fig. 6 et 7. le chiffre 1 est 



.1010910A_L> 



la juagonnprie de la face du four, 2 Touverture 
cloniiant acce? a Tinterieur du four, 13 les montants 
d'ancrage forniant avec les armatures horizontales 
14. des cadres rigides, 15 sont des tirants normaux 
reunissant les cadres, 16 des tirants refroidis par 
fluide. 17 des dispositifs elastiques de pression 
?Tiaintenant la maconnerie, 21 des plaques de repar- 
tition. 

En se reportant a la fig. S, le chiffre 18 repre- 
sente des rondelles d'ecrasenient,19 est une tige 
maijitenant les rondelles- 20 est un ecrou permeltant 
le reglage du serrage, 21 est une plaque de repar- 
tition. 

En se reportant a la fig. 9\ les chi'ffres 22 et 23 
sont des dippo-itifs coulissants Tun par rapport a 
Tautre, 24 est Tespace rempli de fluide sous pres- 
sion. 25 est une soupape de detente empechant la 
pression de depasser une valeur determinee. 25 peut 
.^ussi representer le raccord a un reservoir central 
de reglage de la pression. 

RESUME. 

La presente invention est relative a un precede 
et disposi'tif pour eviter la dislocation des ma^on- 
neries de fours inetallurgiques, de carbonisation ou 
analogues, lors dc leur mise en chaufEage ou en 
refroidissement, caracterises en ce qu'on maintient 
les faces du four en exer^ant des pressioTis dont 
Tintensite locale peut etre reglee indivi'duellement 
pour d;vers points de la ou des faces du four, le 
reglage etant obtenu par des moyens elastiques per- 
meltant egalement, pour chacun des points cboisis. 
niesurer le deplacement des magonneries. 

L'invention est en outre caracterisee par Tun ou 
Taulre des traits suivants. pris separement ou en 
ccmbinaison : 

a. On eniploie pour le maintien des faces oppo- 
^ees du four, des tirants ijouvant agir jusqu'a la 
fin dc la periode de dilatation et pouvant a cet 
r.fet etre parcourues oy non par un fluide refri- 
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gerant, i'extrenrjite ou les extremites de chacun de 
ces tirants reportant les efforts sur la ou les faces 
du four, soit directement, soit par interpositions de 
plaques de repartition agissant localement dans la 
zone d'action du tirant considere, des moyens elas- 
tiques reglables permettant en outre d'ajuster i'effort 
exerce pour chaque tirant et eventuellement de me- 
surer le deplacement des magonneries; 

b. Le tirant de consolidation ou de mesure, par- 
CGuru ou non par un fluide refrigerant, reporte 
simultanement les efforts de traction totaux aux- 
quels il est soumis, a sur la magonnerie, et b sur 
des montants d ancrage ou armatures de consolida- 
tion des fours- la repartition de Teffort total entre 
a et b etant obtenu par reglage de moyens elasti- 
ques ; 

c. On maintient les magonneries par des moyens 
elastiques agissant par pression et interposes entre 
la face du four et les montants d 'ancrage ou arma- 
tures ; 

d. Les moyens elastiques de pression sont inter- 
poses entre la maconnerie et des cadres rigides, les 
cadres de deux faces opposees etant- reunis par des 
tir?;nts, eventuellement parcourus par un fluide 
refrigerant, exercant leurs efforts sur les cadres 
par Tintermediaire de moyens elastiques permettant 
de regler ces efforts et de mesurer les deplacements 
des cadres; 

e. On emploie comma moyens elastiques regleurs 
et mesureurs, des dispositifs hydrauliques ou pneu- ^ 
raatiques, eventuellement disposes de telle maniere 
que les pressions exercees par tous ces dispositifs 
soienf egaies ou dans des rapports determines. 

Societe dile : 
SOCIKTjt BELGO-LUXEMBOUUGEOISE 
DE BREVETS (BRELUX). 
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